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	Forutsetninger:
	Automatmåleanleggene er bygd med forskjellige tekniske løsninger og har varierende alder og standard. Målerammene har forskjellige versjoner. De optiske målebetingelsene er forskjellige ut fra lysskjerming og vibrasjon i stokken i måleøyeblikket. Kjerrat og medbringere gjør at tømmeret legger seg i større og mindre grad på flatkant gjennom måleramma.

	
	

	Årlig kontroll
	Kontrollsjef kontrollerer alle målerammene hvert 2. år mot sentrale målemaler. 

Resultatene loggføres.

	
	

	Daglig kontroll
	Måler gjennomfører daglig test på diameter og lengde.

Testen gjennomføres best etter at anlegget har gått noen minutter slik at kjerrat har gått noe tid. Dette er særlig viktig om vinteren.

Vær særlig oppmerksom dersom det har blitt gjennomført vedlikeholdsarbeider på anlegget når anlegget har vært ute av drift, slik at man ikke starter opp med systematiske feil. 

Vanligvis kan det være gunstig å gjennomføre kontrollen i tilknytning til partiskifte, matpauser eller andre naturlige stopp. Det er ikke andre krav enn at kontrollen gjennomføres en eller annen gang i løpet av arbeidsdagen.  Dette for å unngå at kontrollen påvirker produktiviteten.

	
	

	Hvordan gjennomføres den daglige diameterkontrollen
	Systematiske diameterfeil ved måleanlegget opptrer relativt sjelden.

Diameter testes ved hjelp av ”Skyggeflagg” med 2 forskjellige høyder. Flagget henges på måleramma like over kjerrat og på en slik måte at det mest brukte området for stokkene blir testet. Ved å henge flagget høyere opp kan man avsløre om målepunkter til bruk for større tømmer er blitt defekt i måleramma. Dette bør man derfor gjøre av og til. 

Resultatene loggføres.

	
	

	Hvordan gjennomføres den daglige lengdekontrollen
	Systematiske lengdefeil ved måleanlegg forekommer, og er gjerne en følge av slitasje i kjerrat og / eller vedlikehold av denne.

Lengder testes fortrinnsvis ved bruk av 2 lengdemaler med forskjellige lengder. Det skal forefinnes to lengdemaler på alle automatstasjoner, en på ca 4,0 m og en på ca 5,5 m. Disse malene kappes fortrinnsvis på hele cm. Lengdemalene skal være formstabile og malens lengde skal ikke være jevnt delelig med vendehjulets omkrets. Lengden i mm skal angis på malen. Malens ender skal være vinkelrett kappet og ha minst samme høyde som minste stokkdiameter som kjøres over anlegget.
Ved store temperatursvingninger kan malens lengde endre seg noen mm. Om lengdetesten ikke holder seg innenfor toleransegrensen, kontrollmål da malens lengde. 

Bruk av lengdemaler anbefales, men enkelte anlegg er utformet på en slik måte at det er tungvindt å anvende maler for lengdekontroll. Det kan også forekomme at vibrasjon eller andre tekniske årsaker ved kjerraten kan gjøre at daglig testing ved hjelp av lengdemaler fører til usikkerhet ved testresultatene. 

I slike tilfeller anbefales å gjennomføre den daglige kontrollen på egnede tømmerstokker. En egnet stokk er en pen midtstokk med liten avsmaling hvor endeflatene er vinkelrett kappet i forhold til stokkens midtlinje. Tømmermåler må på entydig måte ved hjelp av et korrekt målebånd fastlegge stokkens eksakte lengde i mm etter beste evne. Resultatene loggføres.

	
	

	Hva gjør måler når max avvik på diameter eller lengde overskrides?
	Dersom et automatmåleanlegg måler systematisk feil av merkbar størrelse, skal målingen stoppe og feilen rettes. Utstyret ”sperres”. Anfør dette under merknader i 5-02-S1 Daglig kontroll av måleramme.

Dersom lengdeavvik utover +/- 1 cm framkommer på lengdedisplayet, testes lengdemålingen flere ganger etter hverandre. Dersom man da registrerer at +/-2 cm i lengdeavvik framkommer flere ganger, kontaktes regionleder. Ved systematiske avvik på 
+/- 2 cm eller mer, skal produksjonen stoppes og anlegget justeres. Lengdejustering skal skje ved hjelp av lengdemaler.
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